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Jean Meunier

ARTICLE 2

Dans 1’article du mois précédent, nous avons présenté de facon bien
générale le but de chacun des dessins de la mire de vérification lors
du réglage d’un appareil récepteur de télévision. Dans le présent article
et dans ceux qui suivront, nous irons dans les détails afin de vous faire
bien comprendre 1’importance et 1’usage de la mire de vérification.

Hauteur, largeur et linéarité:- Les contrbles de largeur, de hauteur,
de linéarité verticale et de linéarité horizontale doivent étre ajustés de
maniére & produire des cercles aussi ronds que possible et donner a la
mire . de vérification une largeur qui
dépasse un peu celle du masque qui
entoure 1’écran. Lorsque 1’image est
uniformément distribuée dans le sens
vertical, la linéarité du récepteur est
bonne. Comme vous le verrez un peu
plus loin, les contr6les de largeur (fig.1)
et de linéarité horizontale s’ajustent
simultanément puisque tous les deux
affectent la largeur du raster. Si le
grand cercle s’étire en forme d’oeuf
dans le sens horizontal comme dans

Fig. 1. Pour couvrir toute
: ; ] e la largeur, il faut ajuster le
la figure 2, c’est la linéarité horizontale contrdle ‘‘width’’,




qui fait défaut. Si la déformation se fait dans le sens vertical comme
a la figure 3, c’est le contr6le de linéarité verticale qu’il faut tourner.
Comme ce contrble affecte aussi la hauteur, nous avons présenté la
figure 4 qui montre un mauvais ajustement
du contrdle de hauteur.

Déterminer le degré de perfection de
la linéarité d’un récepteur n’est pas une
chose facile. Voici tout de méme, quelques
moyens pratiques pour vous guider.

: Prenez un carton assez épais, sur
Fig. 2. La linéarité lequel vous tracerez un cercle de diamétre

horizontale fait défaut g .
car le cercle s’étire dans un peu plus petit que celui du grand cercle
le sens horizontal. qui apparait sur 1’écran. Découpez le

disque et appliquez-le au centre de 1’écran du récepteur; en comparant
la circonférence du disque & celle du cercle de la mire, vous, pourrez
ajuster 1’appareil et lui donner la forme
qui se rapproche le plus de celle de
votre disque de carton.

On peut arriver au méme résultat
en mesurant le rayon du cercle &
plusieurs endroits. Pour une vérification
rapide de la linéarité, penchez votre
téte d’un coté et de l’autre en fixant
bien 1’écran; de cette maniére, une
déformation dans le cercle, devient

Fig. 3. Mauvais ajustement
plus apparente. du contréle de linéarité
Lorsqu’un récepteur est installé verticale,

dans une localité ayant plusieurs postes

de TV (ceci n’arrive pas au Canada)il faut comparer les différentes
mires de vérification car le récepteur peut syntoniser correctement un
canal et donner une mire déformée sur un autre. Méme les émetteurs les
plus perfectionnés peuvent émettre occasionnellement un dessin non
linéaire. Dans ce cas, on choisit le
signal le plus parfait et on s’en sert
pour ajuster les contréles du récepteur.
I1 est toujours préférable d’avoir
un appareil moniteur pour faire yos
comparaisons, ceci vous évitera des

recherches inutiles.
Quand vous ne pourrez aller ajuster
> : I’appareil aux heures ol la mire de
ggﬁirﬁlt dé-‘,a‘]llll:ltiiénuernt eiltl vérification est sur 1’air, vous devrez
incorrect. employer un générateur de barres




dont un exemple apparait & la figure 5. Cet appareil produit un nombre
déterminé de barres noires verticales et horizontales sur 1’écran. Si les
barres sont uniformement distancées dans les deux sens, les contrdles
de linéarités horizontale et verticale sont corrects.

Si la mire de vérification n’est pas sur 1’air et si vous n’avez pas
de générateur de barres a votre disposition, vous pourrez utiliser la

Fig. 5. Le générateur de barres (crosshatch generator) de marque Hickock.

barre noire de synchronisation verticale qui sépare les deux images.
Cette barre n’apparait que lorsque 1’image glisse lentement dans le sens
vertical. Sa densité dépend de 1’ajustement du contréle de brillance. Si
le contréle de linéarité verticale est bien ajusté, la barre noire conser-
vera la méme épaisseur quelle que soit sa position sur 1’écran. Pour
réaliser cette vérification, on tourne le contréle vertical de maniére a
faire glisser 1’image aussi lentement que possible. On observe alors
1’épaisseur de la barre de synchronisation. Si elle épaissit 4 mesure
qu’elle descend vers le bas de 1’écran. C’est que la linéarité verticale
fait défaut.

Dés que vous tournez le contrdle de linéarité verticale, vous devez

Fig. 6. L’usage du miroir facilite votre travail de mise au point.
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corriger le contréle de hauteur vu que ces deux contréles modifient la
hauteur du raster. Pour arriver & un ajustement parfait de la linéarité,
travaillez méthodiquement et patiemment vous servant d’un miroir pour
examiner de loin 1’effet des contréles sur la forme de la mire de vérifi-
cation. Trop prés de 1’écran, vous ne pourrez juger si la linéarité est
bonne. .

En ajustant les contrdles de largeur, hauteur et linéarité, le techni-
cien veut normalement montrer la mire de vérification dans toute sa
largeur et dans toute sa hauteur. Mais il Y a un risque a cela. Si le
voltage du secteur baisse chez le client, un espace noir (non éclairé)
apparaitra aux bords parce que la déflexion sera moins grande. Le client
vous demandera alors de réajuster son appareil. Par contre, si vous
ajustez 1’appareil pour qu’une petite partie de 1’ image tombe en dehors
de I’écran le client n’en tiendra pas compte. De cette maniére, si le
voltage baisse un peu, la largeur de 1’image diminue mais pas assez
pour faire voir des parties non éclairées au bord de 1’écran. De plus,
il faut prévoir les variations de hauteur et de largeur dues au changement
du générateur de synchronisation & 1’émetteur. Il a été prouvé que sur
un appareil de 20 pouces, le changement de largeur dd au générateur
de synchronisation peut aller jusqu’a % de pouce. Donc, c’est par mesure
de précaution qu’on fait dépasser un peu I’image en dehors du masque
qui encadre 1’écran.

Pour déterminer la précision de la linéarité on utilise aussi les
carreaux formés de lignes fines dans la mire de vérification; ils doivent
étre identiques sur toute la surface de 1’écran. Jusqu’a présent nous
n’avons analysé que les cercles et les carreaux de la mire de vérifica-
tion. Dans 1’article suivant nous verrons 1’utilité des autres motifs en
référant aux contréles de foyer, de contraste et de brillance. -30-

CBFT re¢u a 150 milles

La figure ci-contre montre la qualité
d’image qui peut étre recue 4 150 milles
de Montréal. Cette photo a été prise au
Mont Washington, New Hampshire, qui
s’éléve 4 une altitude de 6,288 pieds.
La qualité du signal émis par CBFT
est favorablement comparée 4 celle
des signaux émis par les plus puissants
postes américains. Notez toutefois
qu'un poste de New York & 285 milles
du lieu de réception produit de 1’inter-
férence (stores vénitiens) et nuit quelque
peu 4 la réception. -30-
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Pour installer

le TRIAXIAL JENSEN

Un nouveau cabinet connu sous
le nom de ‘‘Customode Imperial ’’,
peut &tre obtenu dans différentes
sortes de bois. La photo montre
comment le haut-parleur peut étre
installé ou enlevé par l’avant du
cabinet.

Les anciens cabinets néces-
sitaient beaucoup plus de travail
car le dos complet du cabinet
devait é&tre premiérement enlevé
et un grand nombre de vis le
retenait -en place afin d’éviter

les vibrations. Sur ce modéle,
quatre boutons de cuivre retiennent
le panneau avant sur lequel est
installé le haut-parleur. = ap2
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POUR VERIFIER LES C.R.T.

Pour vérifier rapidement et de
facon efficace vos lampes d’image,

la Compagnie Electronic Beam
Corp. de Yonkers, N. Y., vous
offre un attachement qui peut
convertir n’importe quel VTVM
en un vérificateur de lampes
Kinescope.

Avec ce montage, vous pouvez
mesurer les voltages des différentes
électrodes pendant que le récepteur
TV est en opération. Vous pouvez
aussi vérifier 1’émission de la
lampe, ainsi que les court-circuits
entre électrodes.  L’instrument
se vend avec un manuel d’instruc-
tions qui vous fournit tous les
détails d’opération. =480 -
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pour les lampes d'image
A NCRA ISR AR AL o

%COM ARAISON:

1 2 3 4 S 6
TYPE FACE CORPS FOYER DEFLEXION LONGUEUR
FS::; L Round | Metal | External oy MAXIMUM
i or or Con.d. Type Angle
Tinted Rect. | Glass | Coating
| TOURAT Hisi' P ST " Rect. G No Mag. Mag. 65° 18%
T6VPd: T Round G No Mag. Mag. 70° 17%s
| 16WP4sli . T' ] 'Round G No Mag. Mag. 70" 17%
16WP4Al T | Round | G | Yes |Mag. |Mag. | 70° 17%
16XP4 b Rect. G No Mag. Mag. | 65° 18%
16YP4 1 Round G Yes Mag. Mag. 70° 17%
_ 16ZP4 3 Round G Yes Mag. Mag. 52" 22%
[ WAFR Gl T '] Rect, G Yes Mag. Mag. 65° 18%
| 17BP4 i ] Rect, i No Mag. Mag. 65" 19%
17BP4A T Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 19%
17BP4B TA Rect. G Yes Mag Mag Ll 19%
17CP4 TF | Rect. M Mag. Mag. 66° 18%
| 17CP4A| T [ Reer. M Mag. Mag. 66° 18%
17FP4 e .11 Rect. G Yes Hi Es Mag. 65° 19V
| 7ERaAL T, | Rect. G Yes Hi Es Mag. 65° 19%
"17GP4 | TF | Rect. M Hi Es | Mag. 66° | . 19%
| 17HP4 T Rect. G Yes |Llo Es | Mag. 65° 19%;
| 17.P4 T Rect. G Yes | Mag. Mag. 65° 19%
17KP4 T Rect. G Yes Auto. Mag. 65° 19%
*17LP4 T Rect. G Yes Lo Es Mag. 658 19%
*17QP4 T Rect. G | Yes |Mag. [ Mag. 65° 19%
17RP4 ; | Rect. G Yes Zero Es | Mag. 66° 19%
17SP4 1 Rect. G Yes Avuto. Mag. 65° 19%
| 17TP4 TF_ | Rect. M|  JiloEs [Mag. | s6° 195,
17UP4 T Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 19%5
17VP4 N Rect. G Yes Lo Es Mag. 65° 19%
*17YP4 T Rect. G Yes | Mag. Mag. 65° 19%
Courtoisie Sylvania
Auto - Electrostatique, automatique Mag. - Magnétique
Lo Es - Electrostatique, bas voltage Zero Es - Electrostatique, voltage zéro
Hi Es - Electrostatique, haut voltage Es - Electrostatique
8
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| 2 3 4 5 6
TYPE FACE CORPS FOYER DEFLEXION LONGUEUR
F:::l::i Round | Metal | External Hoe. MAXIMUM
Al or or Cond. Type Angle
Tinted Rect. | Glass | Coating
19AP4 C Round M Mag. Mag. 66° 21%
19AP4A T Round M Mag. Mag. 66° 21%
19AP4B TF Round M Mag. Mag. 66° 21%
19AP4C TA Round M Mag. Mag. 66° 21%
_19AP4D | CF Round | M | | Mag. Mag. 66° 21%
190P4 | C Round | G Yes | Mag. | Mag. 66° 21%
19DP4A| T Round G Yes | Mag. | Mag. | 66° 21%
19EP4 T Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 20)%
19FP4 ¥ Round G No Mag. Mag. S BBEA 22
19GP4 i Round | G No Mag. | Mag. | 66° 21%
19JP4 T Rect. G No Mag. Mag. 66° 20'%
19QP4 3 Rect. G Yes Lo Es Mag. o5 21%
20AP4 R Round G No Es Es — 27%
20BP4 C Round G No Mag. Mag. - 28
20CP4 i Rect. G No Mag. Mag. 66° 21%;
20CP4A i Rect. G Yes Mag. Mag. 66° 21%,
20DP4 1 Rect. G No Mag. Mag. 66° 21%
20DP4A i Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 21%
20FP4 T Rect. G No Hi Es Mag. 66° 21%
20GP4 T Rect. G Yes Hi Es Mag. 65° 21%
20HP4 T Rect. G No Lo Es Mag. 66° 21%
20HP4A T Rect. G Yes Lo Es Mag. 66° 21%
20JpP4 T Rect. G Yes Auto. Mag. 66° 21%
20MP4 T Rect. G Yes Lo Es Mag. 65° 21%
21AP4 TF Rect. M Mag. Mag. 66° 225 |
21DP4 TF Rect. M Hi Es Mag. 66° 223
*21EP4 T Rect. G No Mag. Mag. 65° 20000
*21EP4A T Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 23
*21EP4B TA Rect. G Yes Mag. Mag. 65° 23
*21FP4 k Rect. G No Lo Es Mag. 65° 23
*21FP4A h i Rect. G Yes Lo Es Mag. 65° 23
*21KP4 i Rect. G No Auto. Mag. 65° 23
*21KP4A T Rect. G Yes Auto. Mag. 70° 23 |
21MP4 ¥ Rect. M No Lo Es Mag. 65° 22%s
22AP4 C Round| M Mag. | Mag. 70° 22%
22AP4A T Round M Mag. Mag. 70° 22%
| 24AP4 T Round| M Mag. | Mag. 70° 23%
24AP4A TA Round M Mag. Mag. 70° 23%
24BP4 T Round M No Lo Es Mag. 70° 24Y%
27AP4 TF Rect. M No Lo Es Mag. 86° 21%
30BP4 T Round M Mag. | Mag. 90° 23%,
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L’explication de cette charte apparait 4 la page 10.
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Usage de la charte

¥

Le spécialiste qui voit grossir ses
activités en télévision rencontre une
multitude de problémes imprévus. L’un
deux, concerne la lampe-image (picture
tube or Kinescope). Il existe plusieurs
variétés de lampes-image dans le méme
format et la nomenclature ne peut
servir 4 désigner toutes ces caracté-
ristiques. Grdce 4 la courtoisie de
la Cie Sylvania, nous avons présenté
dans les pages 8 et 9, un tableau qui
vous aidera 4 connaitre et 4 comparer
les caractéristiques physiques de
lampes Kinescopes utilisées dans
les  récepteurs canadiens. C'est
pourquoi, nous n’avons listé aucune
lampe en dessous de 16 pouces.

—Dans la premiére colonne, on
donne le nom de la lampe ol les deux
premiers  chiffres représentent le
diamétre du cercle ou la diagonale
du rectangle selon que la lampe a un
écran rond ou rectangulaire.

——Dans la deuxiéme colonne on
donne la sorte d’écran. Il peut étre
clair (C), il peut étre dépoli (F), il
peut étre aluminisé (A) ou teinté (T).
Certaines lampes peuvent avoir un
écran qui posséde en méme temps
deux de ces qualités; il y a alors deux
lettres pour le désigner. Par exemple,
un écran teinté et aluminisé est désigné
par TA dans la deuxiéme colonne.

——Dans la troisiéme colonne, on
décrit la forme et le matériel utilisé
pour le corps de la lampe. Si 1’écran
est rond c’est écrit round, si 1’écran
est rectangulaire, c’est écrit rect.
La lampe peut étre faite de verre (G)
ou de métal (M). Dans cette troisiéme
colonne, on parle aussi de 1l’aquadag
extériewr. On indique sa présence par
yes.

de comparaison

——La quatriéme colonne parle de
la sorte de foyer. Comme ce travail
de la mise au foyer peut &tre réalisé
de plusieurs facons, le bas de la page
8 donne la signification de chacune
des abréviations utilisées dans cette
colonne.

—— Dans la colonne suivante on
parle de déflexion. On indique la sorte
et on donne l’angle de déflexion ce
qui vous sera trés utile quand vous
voudrez remplacer une bobine de
déflexion ou une lampe Kinescope par
une autre plus moderne mais de méme
format.

—La sixiéme colonne donne la
longueur maximum de la lampe ce qui
est aussi une information trés pré-
cieuse.

Sachez que ce tableau est dans
votre revue ‘‘Electronique’ et vous
powrrez y référer quand une de ces
informations vous sera nécessaire.
C’est une spécialité de 1la revue
‘““Electronique’’ que de vous fournir
des informations techniques qui ne
peuvent étre trouvées ailleurs. - 30 -

AVEZ-VOUS CHANGE D’ADRESSE?

Si vous changez
d’adresse, avi-
sez-nous immeé-
diatement afin
de ne manquer
aucune des
éditions:
Electronique,
3155, rue Hoche-
laga, Montréal,
FA. 3095.
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